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Flygplan av typ Piper Qub J3C-65, tillv.nr. 14027 och hégre, och PipeEPA- 12,
Snarast, dock senast den 1 augusti 1949, . T
CAA Airworthiness Directive No. 49-14-1,
Inspektera bida infdstningarna av det réor hos héjdrodrets K, som férbinder
frimre och bakre styrspak. Inspektionen avser att konstatera, huruvida -
ret &r infdstat medelst 2 st. nitar i 90° vinkel i férhallande till varandra.
Direst sa icke d4r fallet, skall réret fidstas medelst 2 st. 1/8" dia. x 3/4"
stilnitar av mjukt material med plant eller kullrigt huvud, placerade pa
ovan angivet sdtt. Dédrest rorets infiastning icke ar atkomligt for nitning
kan fér utbyte nytt rSr med fisten erhallas fran flygplantillverkaren utan
kostnad, Jfr. Piper Service Bulletin No. 111 av den 14 mars 1949.

Flygplan av typ Piper Cub J3C-65 och Piper PA-12, som dro tillverkade under
tiden november 1945 - november 1946.

Snarast, dock senast den 1 april 19%50.

CAA Airworthiness Directive No. 50-5-1

Samtliga lindglor i roderreglagesystemet, vilka dro tillverkade enligt "Ni-
copress"” metoden i stdllet for genom splitsning, skola kontrolleras med avse-
ende pa det storre tvirsnittmattet hos de pressade delarna av till varje lin-
5gla hérande metal lhyl sa. Ddrest nimnda matt Sverstiger 9 mm (0.353") ér hyl-
sans sammanpressning ur hallfasthetssynpunkt otillricklig, varfér atgird en-
ligt punkt 1 eller 2 nedan skall vidtagas.

L De tva pressade delarna av hylsan skola undergi ompressning si att ovan-
nimnda tvirsnittmatt hos hylsan erhilles. Detta skall utféras vid godkidnd
verkstad och far endast ske med hjdlp av National Telephone Supply Companys
handpressverktyg 51-M-850. Vid ompressningen skall pressverktyget noggrant
justeras i enlighet med tillverkarens instruktioner och den lidngre centrum-
axeln (i hylsans tvirsnittsarea) skall efter ompressningen ligga i samma plan
som tidigare. Ddrest nya "™Nicopress" hylsor installeras medelst nimnda hand-
pressverktyg, skola tre pressningar utféras i enlighet med tillverkarens re-
kommendationer.

2. I stillet fér ompressning av hylsoma enligt punkt 1 ovan mi de med fel=-
aktiga 8glor férsedda roderlinorna utbytas mot andra av samma dimensioner,
varvid nya 6glor tillverkas genom splitsning. Splitsning av roderlinorna skall
utféras vid godkind verkstad eller ske under kontroll av luftfartsstyrelsens
besiktningsman. -

Flygplan av typ Piper Cub.

Snarast, dock senast den 1 oktober 19350.

Rapport Bi SAS nr. 13 (I.876/50; 2120/2:).

Vid ett flertal tillfillen har f6rekommit, att de bojliga ledningarna till fér-
gasarférvirmningen vid anslutningarna till ljuddédmparen blivit fér langt inskjut-
na vid montering, Detta har férorsakat, att genomstrémningsarean minskats, var-
vid motorn ej erhallit tillridcklig mingd luft, da varmluft varit tillkopplad. I
ett fall har detta resulterat i motorstopp med haveri som f61jd. Med anledning
hirav skola samtliga anslutningar forses med ett stopp enligt foljande..

Ett 4 mm hal uppborras i den lingre delen av anslutningarna (se nedanstaende
skiss). En 4 mm bult anbringas med bulthuvudet invindigt och fastdrages med mut-
ter, som lases med saxpinne.

/ 4 mm bult med mutter

/—— och saxpinne

luftledning

anslutning



	

