12/52 Giller:
Tid for atgard:
Referens:
Atgird:

RANGER i
i

Flygmotorer av typ Ranger 6-440-C.

Vid eventuellt utbyte av kolvar, dock senast vid n#stkommande grund&vérsyn.
CAA Airworthiness Directive 52-3~1.

F6r att forhindra uppkomsten av skador hos motorer av 1fragavarande typ fér-
sedda med gjutna kolvar skola féljande atgirder vidtagas.

1. Inspektion.

a) Kolvarna skola kontrolleras medelst metod, varvid fluorescens anvindes,
eller pa annat likvdrdigt sitt fér eventuell férekomst av sprickor i omradet
kring kolvtappsnavet och det férstirkande livet inuti kolven. Didrest sprickor
patrid ffas skall kolven ifraga kasseras.

b) Kolvarna skola dven inspekteras fér kontroll av, att kolvtappsnaven &ro
forsedda med fasning med en 3/32" (2.4 mm) radie vid inre @ndarna av navens
innerdi ameter. Kolvar, som icke dro férsedda med dylik radie, skola modifi-
eras enligt nedan fér eliminering av férekommande spanningskoncentrationer.
Kolvar, hos vilka férekommande sprickor i ifragavarande omrade icke kunna av=-
ldgsnas genom nedanstaende modifiering, skola kasseras.
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2. Modifiering,

Sedan kolven noggrant rengjorts placeras densamma upp och nedvind pa lampligt
underlag. Ett skirverktyg, No. AT-390 eller didrmed likviardi gt, placeras mellan
kolvtappsnaven sd att verktygets skdrande del kan angripa det nav, som skall
bearbetas. Ett vridhandrag, No. AT-391 eller liknande, inféres genom det mot-
satta kolvtappsnavet och fastsiittes i skidrverktyget, varefter en 3/32" radie
noggrant utformas, genom att verktyget vrides medsols. (Jfr. ovanstaende fig.
Samma f6 rfaringssitt anvindes sedan for det motsatta kolvtappsnavet. De fér
modifieringens utférande erforderliga verktygen, No. AT-390 och AT-391, kunna
rekvireras hos Fairchild Engine and Airplane Corp., Farmingdale, Long Island,
New York, U, S. A,



2. (Ranger)

48/54 Giller:
Tid fér atgard:
Referens:
Atgiard:

Flygmotorer av typ Ranger 6-440-C.

Snarast, dock senast den 1 januari 1955. Se dven mom. 2 nedan.

CAA Airworthiness Directive No. 54-9-1.

Fel kan uppsta i férgasarvid rmaren, detalj nr 7683, 7697, 7699 eller 7708 pa
grund av korrosion, orsakad av avgasrester, som i vissa fall helt igensatt
de inre kanalerna. Med anledning hidrav skola nedanstiaende atgidrder vidtagas.
1. Ingasréren demonteras och vidrmaren inspekteras fér sprickor savdl i ytor-
na pa utsidan som i de inre kanalerna fé6r féorgasarluften, sdrskilt vid botten.
2. Samtidigt skall kontrolleras, att varmluftskanalerna ej d@ro spiarrade av
kokspartiklar eller andra avgasrester. Detta utfdres lampligast genom att en
av virmarens anslutningar fé6r varmluftsledningen tillslutes och 120 <:m3 olja
eller bensin pifylles vid den andra anslutningen. Ddrest denna oljemingd icke
rymmes i virmaren maste denna utbytas, enidr nagon tillférlitlig metod icke
finnes for avldgsnande av produkter av ifragavarande slag.

Denna inspektion skall sedan upprepas var 400:e gangtimme.



	
	

